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1. UYGULAMALAR

Beton Pompasi Araglari

2. TANIM

UARA.3001, tekrarli yliklere dayanikh olarak 6zel tasarlanmis

bir ara sanzimandir. UARA.3001 normal siiriis modunda giris devrinin
%100'lini saglayabilir. PTO cikislari tiim ISO standart flanslarla

ve her tirli hidrolik pompaya uygun govdeyle tasarlanabilir. Sogutma sistemi
disli kutusu Uizerine monte edilebilir. Genellikle

beton pompasi araglarinda kullanilsa da yiiksek tork kapasitesi gerektiren

her uygulamada kullanilabilir.

2.1 UARA.3001, ekipmanlari calisirmak igin glicli ana milden
ahr.
Giris ve cikis flanslari igin;

ISO 8667, I1SO 7646, 1SO 7647 std. uygundur.

2.2 UARA.3001 ara sanzimanin Ust ekseninde 2 PTO gikisl

bulunur. (3 ve kars taraf)
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2.3 UARA.3001 ara sanzimanin devreye alma ve devreden ¢ikarma islemi senkromecle yapilr.

Senkromeg sistemi 6-8 bar hava basinciyla kumanda edilir.

2.4 UARA.3001 ara sanziman SAE 80W90 EP tipi veya esdegeri yag gerektirir.

3. TEKNIK BILGILER

Bu ara sanziman, uygun sekilde kullaniimasi

halinde asagidaki degerleri
garanti eder

3.1. ANA GIRIS-CIKIS (1 VE 2)
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Main Transmission Side
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4. DEVREYE ALMA VE DEVREDEN CIKARMA
Devreye alma-gikarma islemi genellikle 6-8 bar ¢ift etkili pndmatik silindirle yapilir. Devrede veya
devre disi konumun kararl kalmasi icin emniyet kilidi sistemi bulunur.

4.1 Ana Tahrik (1 ve 2); (4) hava girigiyle devreye alinir, (5) hava girisiyle devreden cikarilir

4.2 Yan eksen (3 ve 4); ana mil (5) hava girisiyle devreden ¢ikarildiktan sonra (5) hava girisi Ust ¢ikiglari devreye alir

5. OLCULER
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6. SERVIS

YAG DOLDURMA

Ara sanziman Uniteleri yagsiz sevk edilir! Arac calistirimadan 6nce yag, yag doldurma dizeni kullanilarak ara sanzimana
doldurulmalidir. Yag doldurma islemi diiz zeminde yapilmalidir. Gerekli yag seviyesi, gostergede belirtilen
Ust seviyedir. Yag tamamen temiz olmalidir. Yalnizca nerilen yagi kullanmaniz gerekir (SAE 80W90 EP veya

esdegeri). Onerilen yag disinda bir yag kullanilmasi halinde arag garanti kapsami disinda kalir.
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7. BAKIM
7.1 YAG SEVIYESi KONTROLU

Bakim uzun yolculuklardan 6nce ve sonra yapilmalidir. Bakim diz zeminde ve arag

calismiyorken yapilmalidir. Yag seviyesi gerekenden az ise yag eklenmelidir.

7.2 YAG YENILEME

Eski yagin tamamen bosaltildigindan ve onerilen (dogru) yagin kullanildigindan emin olun. Eski ve yeni yagin karistiriimasi;

Bu durum disli kutusu bilesenlerinin (mil, disli, rulman vb.) hasar gormesine neden olur.
7.3 YAG DEGISiMmi

ilk yag degisimi, ara sanziman initesi calismaya basladiktan 100 saat sonra yapilmalidir. Yag degisimi yag sogukken
yapiimahdir.

Bosaltma, tahliye tapasi sékiilerek yapilabilir. islemi hizlandirmak icin doldurma tapasinin da sékiilmesi dnerilir. Yeniden
calistirmadan once,

tahliye tapasi temizlenmelidir. Sonraki yag degisimleri her 1000 saatte bir veya yilda bir yapilmalidir.

ONEMLI!!

Yag degisimi sirasinda sicak yaga dokunmayin. Atik yagin bertarafinda iilke mevzuatina uygun hareket edin. Cevreyi
kirletmeyin.

7.4 YAG KAGAKLARININ TESPITI

Yag kagaklarmi periyodik olarak kontrol edin. Aracin ¢alistig1 alanda ve ¢evresinde yag kagagi olup olmadigina bakin. Yag
kacagi tespit edilmesi halinde kagagi 6nleyin, gerekirse yag ekleyin ve tretici firma KOZANOGLU KOZMAKSAN ile iletisime

gegin.
E GENEL EKIPMAN KONTROLU

Urliniin ekipman ve pargalarini periyodik olarak kontrol edin. Gerekirse civatalari sikin

MONTAIJ
¢ PTO montaji icin 6zel bir stispansiyon kiti bulunmalidir

e Disli kutusunun braketleri sasi tizerinde uygun yere civatalanmalidir. Sasi tizerinde uygun yere civatalamadan 6nce
iireticinin onayi alinmalidir. ASLA KAYNAKLA MONTAJ YAPMAYIN
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« Balansli miller kullanilmalidir

eKardan flanglari paralel olmalidir. Bu paralellik titresim ve guriltiiyl 6nler. Ayrica ana sanziman mili, digli kutusu ve
diger bilesenler bu paralellige uygun sekilde monte edilmelidir. B1 ve B2 acilari esit olmalidir. Bu agilar sasi tipine ve orana
bagli olarak 3°-7° arasinda degisebilir.

*PTO ve sanziman mili kardan civatalariyla monte edilmelidir. Kardan civata

Olglleri ekipmanlarla uyumlu olmali, olasi slirtiinme ve garpismalari dnlemelidir. Mil Gizerindeki ¢atallar ve referans noktalari
kontrol edilmeli ve dogrulugundan emin olunmaldir.
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Revizyon No-Tarih
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ARA SANZIMAN BAGLANTI PARCA
ARA SANZIMAN MONTAJ PARCASI

SASE - ARA SANZIMAN BAGLANTI PARCASI CELIK FLANS CELIK FLANS
SASI - ARA SANZIMAN MONTAJ PARCASI

M16 FIBERLI SOMUN
M16 FIBERLI SOMUN ARA SANZIMAN
ARA SANZIMAN

ARAC SASE
ARAC SASISI

CELIK PUL
CELIK DUZ PUL

(/]

KAUCUK
KAUCUK

CELIK BORU
CELIK BORU

M16 CIVATA
M16 CIVATA

CELIK PUL ARA SANZIMAN BAGLANTI PARCA
CELIK DUZ PUL ARA SANZIMAN MONTAJ PARCASI
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